Qualitat ohne
Kompromisse

Werkzeugmaschinen GmbH

Hersteller von Universal- Fras- und Bohrmaschinen




Durch Erfahrung ein starkes Team

Gegriindet 1994 von ehemaligen
Mitarbeitern aus Service und Vertrieb der
Firma DECKEL AG, dem einst fiihrenden
und weltweit bekannten Hersteller

von Universal- Werkzeug-, Fras- und
Bohrmaschinen.

FPS ist stets darauf bedacht, die zur
Tradidon gewordene Qualititvon DECKEL,
dem Erfinder der konventionellen
Frasmaschine, zu pflegen und weiter zu
entwickeln.

Im Laufe seiner 20-jahrigen
Firmengeschichte wuchs FPS zu einem
renommierten Unternehmen im Bereich
der Universal-Fras- und Bohrmaschinen
mit den Schwerpunkten:

-Neumaschinen, modernisierte und
neuwertg, generaltiberholte DECKEL-
Frasmaschinen

-Service, Wartung und Ersatzteile
heran.

Produktion mit DECKEL FP]

vor ca. 100 Jahren.

FPS 500M hydro |

inkl. Option horizontal
ausfahrbare Bohrpinole

[EEE————




Moderne Montage mit héchster Qualitat




FUr jeden Anwendungsbereich das Maximum

Als erfolgreiches Unternehmen im Bereich
von Generaliiberholungen und Service von
DECKEL-Frasmaschinen kennt FPS die
Vorteile und Starken verschiedenster
Maschinentypen und Anforderungsprofile
der Anwender.

Ein Ziel von FPS istes, geforderte
Bedienerfreundlichkeiten zusammen mit
branchenspezifischen Features an ihren
Maschinen zu realisieren.

Was lag ndher, als diese Erfahrungen in
eigene Entwicklungen umzusetzen.

Flexibel

Langlebig

Prazise
Benutzerfreundlich
Wertbestandig

Qualitdt ohne Kompromisse

FPS300 M

Auf Grund dieser breiten Basis

FPS 500M hydro

inkl. Option horizontal
ausfahrbare Bohrpinole




FPS500 M

FPS500 M hydro FPS500 MNC

entwickelte FPS eigene, neue qualitativ hochwertige Universal- Frés- und Bohrmaschinen

Angefangen bei der kleinen, leistungs-
fahigen und handlichen FPS 300 M
—ausgestattet mit stufenlos regelbarem
digitalen Antrieb und 3 Achsen FPS-
Aktiv-Digitalanzeige sowie der

FPS 500 M, wahlweise mit manueller oder
hydro-mechanischer Werkzeugspannung,
stehtauch die neue universelle
FPS500M-NC mit Streckensteuerung zur
Verftigung.




Made in Germany...

So aufgestelltkénnen den Kunden aus den
verschiedensten Bereichen der Industrie,
Technische Universititen, Instituten,
Fachschulen, berufsbildende Schulen und
Ausbildungszentren - optimale, prészise,
qualitativ hochwertige und langlebige
Universal- Fras- und Bohrmaschinen
geboten werden.

FPS produziert seine Maschinen
mit kompromissloser Qualitét.

Unabhangige Untersuchungen beweisen
die extreme Standfestigkeitder Maschinen,
die zugleich hochste Prazision bis ins Detail
aufweisen.

Vorziigliches Maschinenhandling,
maximale Flexibilititund hohe Lebensdauer
zeigt FPS mit der Vorstellung seiner neuen
Maschinen.

Eine Baureihe von bestem deutschen
Maschinenbau.

Made in Germany
Made by FPS

...nicht nur auf dem Papier

Cegenfihrungen in Handarbeit
eingeschabt.

Durch Keilleisten mit Spezialbelag wird ein

sehr geringes Fihrungsspiel erreicht, das fir
hochste Préizision, Stabilitat, minimalen Ver
schleiy und lange Lebensdauer birgt.

Die sfarre, stabile, eigensteife Bauweise der
Maschine (klassisch mehrfach verrippte
Gusskonstruktion] ermdglichtes, die volle
Arbeitsleistung innerhalb des gesamten
Arbeitsbereiches zur Zerspanung
auszunutzen.

Mechanische manuelle Sicherheitsréder mit
Skalenring in allen Achsen mit fein-
mechanischem Antrieb und sensiblen
Ansprechverhalten.



Dieinneren VWerte:

prazise, standfest, stabil, robust

z

Die Lagerungen der Vertikalund Horizontal
spindeln bestehen aus standfesfen
Schulterlagem.

—

Verschleiffreie Achsbewegung fir feinfihliges, préizises Arbeiten tiber
spindelentlastende Nuten-Antriebswelle.
Sowird eine echte feinmechanische Bearbeitung méglich.

Wartungsfreundliche Anordnung
der Hauptaggregate.
Automatische Zentralschmierung fur alle

Achsen und Vertikalfraskopf.

Die FPS 500M mit 18 Cetriebestufen, 21 Spindeldrehzahlen zur optimalen Einstellung der
Drehzahlen und Schnitigeschwindigkeiten. Das torsionssteife Préiszisionsgetriebe ist die
Voraussetzung fur maximale Frésleistung an den Frasspindeln!



FPS 300M DerneuveKlassiker klein,

Merkmale der konventionellen FPS300M Universalfrasmaschine

Hochwertige stabile und robuste Universal-
Fras- & Bohrmaschine von hoher Prazision,
grofSer Lebensdauer und maximalem
Bedienkomfort.

Immer wieder verbessert bis zur

Bedienfreundliches und ergonomisches
Perfektion.

Gesamtkonzept

Supportmaschine mit Vertikal-
Frésspindel, und
Horizontal-Frasspindel.

Die starre, stabile, eigensteife Bauweise
der Maschine (klassisch mehrfach
verrippte Gusskonstruktion) erméglichtes,
die volle Arbeitsleistung innerhalb des
gesamten Arbeitsbereiches zur Zerspanung
auszunutzen.

Geschliffene Fiihrungen,
Gegen- —
fihrungen

in Handarbeit
eingeschabt.

Durch Keilleisten mit
Spezialbelag wird ein
sehr geringes Fithrungsspiel
erreicht, das fiir hochste

Prazision, Stabilitat, minimalen Verschleify
und lange Lebensdauer biirgt.

Abbildungen mit Option
StahHammellenbalg Z- Achse oben



handlich, universelll

Grundausstattung der FIPS300M

Komfortabel zu bedienende

3 Achsen FPS-Aktiv-Digitalanzeige
Inkrementales Kettenmafd und absolutes
Streckenmal positionieren mit
Richtungsvorgabe an der Maschine

Fréiskopf verschiebar (100mm)
inder Y-Achse, fir gsBeren Arbeitsbereich
in der Y-Achse 300 x 260 mm

Mechanische manuelle Sicherheitshandréider
in allen Achsen

Einfaches und schnelles Umriisten der
Bearbeitungsebenen
(Horizontal- Vertikal)

Vertikalfrasspindel zusatzlich als manuell
ausfahrbare Bohrpinole (60 mm ) nutzbar,
mitKlemmung

Werkzeugaufnahme -
Anzugssystem:

Standardausfihrung FPS 300M
Werkzeugauinahme ISO 40 DIN 69871
mit manueller Werkzeugspannung
Anzugssystem M 16 Anzugsgewinde

oder [opfional) nach DECKELNorm S 20x2

Ségengewinde

Besonderheit:
Verwendbarkeitvon Werkzeug und Sonder-
Zubehdr der manuellen DECKEL-FP-Baureihe

Direkte Wegmef3systeme
in allen Achsen

Hauptantrieb
durch drehmomentstarken Drehstrom-
Bremsmotor

Wartungsfreundlich
Alle wichtigen Aggregate befinden sich im
direkten Zugriff auf der Rickseite

Stufenlos regelbarer Vorschub
furalle Achsen mit verschleiBfreiem digitalen

Antrieb

Trapezgewindespindeln

mit enflastender Nuten-Antriebswelle

in der Z-Achse zur feinfihligen manuellen
Bedienung

Mechanische Klemmung
inallen Achsen

Elektronischer Uberlastschutz
firalle Achsen, zusditzliche Kollisionsschutz-
Kupplungfirdie Y-Achse

Automatische Zentralschmierung
fur alle Achsen und dem Vertikal- Fréskopf

KGhImitteleinrichtung
platzsparend im Standerful integriert -
ca. 15 Liter Volumen.



FPS 300M

Universeller manueller Teilapparat

mit Innenkegel nach 1ISO 40 DIN 69871
Mit direkter (und optional) indirekfer
Teileinrichtung, Gegenhdlter, Lager und
Zentrierspitze

Optionen:

Reitstock

Planscheibe

2-3-4 Backenfutter

Schwenkbarer Winkeltisch Typ 2114
Aufspannflache 260 x 600 mm
Aufspannplatte waagrecht nach rechts und
links drehbar je 30°(180°)

von/zur Maschine kippbar je 30°

nach rechts und links schwenkbar je 45°
Zulassige Belastung ca. 200 kg

Optionen

Schwenkbarer Rundtisch Typ 2037

mit Teilvorrichtung, Tischfléche @ 380 mm
Aufspannflache woagrecht drehbar 36.0°
von/ zur Maschine kippbar 15°/45°
nach rechts und links schwenkbar je 30°
Zuléssige Belastung ca. 200 kg

Spanewanne fir MaschinenfuP

Weitere Optionen:

Minimalmengenschmierung
Olnebelschmierung

Gegenhalter
mit Gegenlager/Horizontalfréseinrichtung

Aufsetzbarer Rundtisch
Aufspannfléche @380 mm
Typ 6017

Maschinenleuchte

Stahl-Lammellenbalg Z-Achse

oben

Maschinenfifie
nivellierbar



Technische Daten und Autstellplan

FPS AKTIV Digitalanzeige:

Vorschubantrieb: Digital, stufenlos regelbar

Maglichkeit zum akfiven automatischen Positionieren. Vorschubgeschwindigkeit 5 bis 500 mm,/min
Kettenmaf und Streckenmafl positionieren mit Richtungsvorgabe +/- Eilgang 1200 mm/min
Lusiitzliche Anzeige mitfels Leuchtdioden in allen Achsen. Handradumdrehung X-Achse 4,0mm
Direktes Wegemefisystem, Positioniergenavigkeit: 0,005mm Handradumdrehung Z-/Y-Achse 2,5mm
Arbeitsbereiche: Starrer Winkeltisch:
X-Achse 300 mm Tischfldiche 210x 600 mm
YAchse 160 mm T-Nuten:
LAchse 340 mm Anzahl /Breite /Hche 5/12H7/45 mm
Friiskopf auf der Y-Achse Luliissige Belastung 200kg
zusiitzlich verschiebbar 100 mm AnschlvBwerte:
Arbeitshereich X - Y vergriBert sich auf 300x260 mm Netzanschluss 34400V AC 50,/60Hz
Vertikalfrisspindel als Leistungsaufnahme 5kVA
Bohrpinole ausfahrbar: max. Vorsicherung 20A
Mit Klemmung/Hub ca. 60 mm X .
WerkzeugaufnahmelS040-DIN69871 Muschme.ngewuhl. .
Gesamigewicht der Maschine inkl.
Manuelles Anzugssystem M6 L .
oderls Opfion DECKEL Norm $90x2 Arbeitstisch und Fréiskopf (@.770kg
Schaltschrank (. 140kg
Hauptantrieb:
Drehstrom - Bremsmotor
Leistung 14/1,8KwW
Getriebestufen (Rechts- und Linkslauf) 8
Drehzahlbereich (16 Stufen) 401bis 2000 U /min
FPS300M Aufstellplan mit Sicherheitsbereich
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FPS 500M konventionell universell

Qualitativ hochwertige und stabile Bedienfreundliches, ergonomisches Die starre und eigensteife Bauweise der

Universal- Fras- und Bohrmaschinen Gesamtkonzept Maschine (klassisch stabile, stark verrippte

mit hoher Prazision, Lebensdauer und 100 % made in Germany Gusskonstrukton) ermoglichtes, die volle

maximalen Bedienkomfort. 100 % made by FPS Arbeitsleistung innerhalb des gesamten
Arbeitsbereiches zur Zerspanung
auszunutzen.

Abbildungen mit Optionen abklappbare Spritzschutzkabine, oberer Stahl-lammellenbalg fiir Z-Achse und manuell ausfahrbare horizontale Bohrpinole



FPS 500M hydro

Geschliffene Fithrungen,
Gegenfithrungenin Handarbeit eingeschabt.
Durch Keilleisten mit Spezialbelag wird
ein sehr geringes Fuihrungsspiel erreicht,
das fiir hochste Prazision, Stabilitit,
minimalen Verschleif und lange
Lebensdauer biirgt.
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FPS 500M FPS 500M hydro

FPS500 hydro mitOptionen abklappbare Spritzschutzkabine

und manuell ausfahrbare horizontale Bohrpinole



im Detail

Grundausstattung der FIPS500M und FIPS500M hydro

Komfortabel zu bedienende

3-Achsen FPS-Aktiv-Digitalanzeige
Inkrementales Kettenmaf) und absolutes
Streckenmal positionieren mit
Richtungsvorgabe anderMaschine

Fraskopf verschiebbar 150 mminder Y-Achse
firgréBeren Arbeitsbereich in der Y-Achse:
500x 500 mm

Mechanische manuelle Sicherheits-
Handréderinallen Achsen

Fraskopfschwenkbar 180°, fureinfaches
und schnelles Umristen der Bearbeitungs-
ebene (horizontalvertikal)

(Abbildung mit Option horizontal ausfahr-
bare Bohrpinole|

Verstellbarer Fraskopt:

Vertikalfrasspindel zusatzlich als manuell
ausfahrbare Bohrpinole (80 mm| nutzbar-
mitKlemmung

Werkzeugaufnahme -
Anzugssystem:

Standardausfihrung FPS 500M
Werkzeugaufinahme ISO 40 DIN 69871
mit manueller Werkzeugspannung
Anzugssystem M16 Anzugsgewinde
oder (opfional) nach DECKELNorm S 20x2

Ségengewinde

FPS500Mhydro

Werkzeugaufnahme ISO40 DIN 69871
mithydromechanischer Werkzeugklemmung
Anzugssystem nach DIN 69872 oder
(optional) DIN 2080

Besonderheit:
Verwendbarkeitvon Werkzeug und
Sonder-Zubehérder manuellen

DECKEL FP- Baureihe

Direkte Wegmefsysteme
in allen Achse

Wartungsfreundlich:
Alle wichtigen Aggregate befinden sich im
direkten Zugriff auf der Rickseite

Hauptantrieb
durch drehmomentstarken Drehstrom-
Bremsmotor

Stufenlos regelbarer Vorschub
furalle Achsen mit verschleiBfreiem
digitalen Antrieb

Trapezgewindespindeln
mit enflastenden Nuten-Antriebswellen
in der X- und der Z-Achse zur feinfuhligen

manuellen Bedienung

Mechanische Klemmung
inallen Achsen

Elektronischer Uberlastschutz
foralle Achsen, zusatzliche Ablaufbremse

firdie Z-Achse

Avutomatische Zentralschmierung
fur alle Achsen und dem Vertikal- Fraskopf

KGhlmitteleinrichtung
platzsparend im Sténderful3 integriert -
ca. 20 Liter Volumen.
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FPS SOOM, FPS 500M hydro

Technische Daten

FPS AKTIV Digitalanzeige:

Hauptantrieb: Drehstrom - Bremsmotor

Maglichkeit zum akfiven automatischen Positionieren Leistung 3,7/4,4KW
Kettenmaf und Streckenmaf positionieren mif Richtungsvorgabe +/- Getriebestufen (Rechts-und Linkslauf) 18
Lusiitzliche Anzeige mittels Leuchtdioden n allen Achsen Drehzahlbereich 21 Stufen 25 bis 2500 U/min
Direktes Wegemefsystem, Posifioniergenavigkeit: 0,005mm 0,005mm Vorschubantriebs: Digitaler Antrieb e
Arbeitshereiche: Vorschubgeschwindigkeif 5 bis 500 mm/min
X-Achse 500 mm Eilgang 1500 mm,/min
Y-Achse 350 mm Handradumdrehung 2,5mm
Z—{\.chse — : 400 mm Starrer Winkeltisch:

Friiskopf auf der Y-Achse zusiitzlich verschiebbar 150 mm Tischflich 1204800 mm
Arbeitshereich X- Y 500x 500 mm T-Ncuten' ¢

Frisspindel als Bohrpinole ausfahrbar: Anzahl /Breite /Abstand 9/12H7 /45 mm
Mit Klemmung,/Hub ca. 80 mm Luliissige Belastung 400kg
e e -

Jr Netzanschluf 3x400VAC 50,/60Hz
Werkzeugaufnahmen 1SO 40 DIN 69871: Leistungsaufnahme 5kVA
Manuelles Anzugssystem FPS500M M16 max. Vorsicherung 20A
oder optional . .

- . Maschinengewicht:
st iped IR LN 5102 Gesamigewicht der Maschine inkl. Arbeitstisch und Fréiskopf . 1350kg
Ausriistungsvariante FPS500M hydro Typ 2209 Schaltschrank ca. 140kg
Hydraulisches Anzugssystem DIN 69872
oder optional
Ausriistungsvariante DIN2080
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FPS 500M-NC deroptimale Einstieg in

Qualitativ hochwertige und stabile 100 % made in Germany Die starre und eigensteife Bauweise der
Universal- Fras- und Bohrmaschinen mit 100 % made by FPS Maschine (klassisch stabile, stark verrippte
hoher Prazision, Lebensdauer und Gusskonstruktion) erméglichtes,

maximalen Bedienkomfort.
Bedienfreundliches, ergonomisches
Gesamtkonzept.

Abbildung mit Optionen abklappbare Kabine und
manuell ausfahrbare horizontale Bohrpinole
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die CNC-Technik universell und flexibel

die volle Arbeitsleistung innerhalb des Geschliffene Fiihrungen,
gesamten Arbeitsbereiches zur Zerspanung  Gegenfiihrungenin Handarbeiteingeschabt.
auszunutzen. Durch Keilleisten mit Spezialbelag wird ein

sehr geringes Fithrungsspiel erreicht,

das fiir hochste Prazision, Stabilitat,
minimalenVerschleifSundlange Lebensdauer
biirgt.

Abbildung mitOption UVW-Spritzschutzkabine
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FPS 500M-NC im Detall

Digitale Einzelantriebe mit Motorbremse und spielfreien Kugelrollspindeln in allen Achsen

FPS500M-NC incl. Optionen festinstallierte Spanewanne

und manuell ausfahrbare horizontale Bohrpinole

18 Getriebestufen sorgen fir ein hohes
Drehmoment und einer maximale
Zerspanungsleistung



Grundausstattung der FIPS500M-NC

|
Komfortabel zu bedienende
HEIDENHAINTNC 124

Streckensteuerung

Fraskopfverschiebbar 1 50 mminder YAchse
fur gréfBeren Arbeitsbereich in der Y-Achse:
500x 500mm

Mechanische manuelle Sicherheitshand-
r&der in allen Achsen

Fréskopf schwenkbar 180°, fireinfaches
und schnelles Umristen der Bearbeitungs-
ebene (horizontalvertikal)

(Abbildung mit Option horizontal ausfahr-
bare Bohrpinole|

Verstellbarer Fréiskopf:

Vertikalfrsspindel zusétzlich als manuell
ausfohrbare Bohrpinole (80 mm) nutzbar,
mitKlemmung

Werkzeugaufnahme -
Anzugssystem:

Standardausfiihrung FPS 500 MINC
Werkzeugaufnahme ISO 40 DIN 69871
mithydromechanischer VWerkzeugklemmung
Anzugssystem nach DIN 69872 oder
(optional) DIN 2080

Besonderheit:
Verwendbarkeitvon VWerkzeug und
Sonder-Zubehérder DECKEL FP-Baureihen

Direkte Wegmef3systeme
in allen Achsen

Wartungsfreundlich:
Alle wichtigen Aggregate befinden sich
im direkfen Zugriff an der Rickseite

Hauptantrieb
durch drehmomentstarken Drehstrom-
Bremsmotor

Stufenlos regelbarer Vorschub
furalle Achsen mitverschleiffreiem digitalen

Antrieb

Spielfreie Kugelrollspindeln
inallen Achsen

Manuelle Bedienung

Feinfuhlige mechanisch-manuelle Bedienung
inallen Achsen mit ergonomisch
angeordnefen Sicherheitshandrédern

Elektronischer Uberlastschutz
firalle Achsen, zusatzliche Ablaufbremse

furdie Z-Achse

Automatische Zentralschmierung
fur alle Achsen und dem Vertikal- Fréskopf

KGhImitteleinrichtung
platzsparend im Standerfud infegriert -
ca. 20 Liter Volumen.

21
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FPS 500M-NC Technische Daten und

Heidenhain TNC 124 Streckensteuerung

Hauptantrieb: Drehstrom - Bremsmotor

Leistung 3,7/ 44KW
Getrigbestufen (Rechts- und Linkslauf) 18
Drehzahlbereich 21 Stufen 25 bis 2500 U/min
Vorschubantrieb: Digitaler Antrieb Stufenlos regelbar
Vorschubgeschwindigkeit 0'bis 2000 mm,/min
Eilgang 5m/min
Handradumdrehung 2,5mm
Starrer Winkeltisch:
Tischfliiche 420x 800 mm
T-Nuten:
Anzahl /Breite,/Abstand 9/12H7/45 mm
Luliissige Belastung 400 kg
AnschluBwerte:
Netzanschluf 3x400V AC50/60Hz
Leistungsaufnahme 6kVA
max. Vorsicherung 20A
Maschinengewicht:
Gesamtgewicht der Maschine inkl. Arbeitstisch und Fréiskopf ca. 1400 kg
Schaltschrank . 170kg
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Direktes Wegemefisystem, Positioniergenavigkeit: 0,005 mm
Arbeitsbereiche:
X-Achse 500 mm
YAchse 350 mm
L-Achse 400 mm
Friiskopf auf der -Achse
zusiitzlich verschiebbar 150 mm
Arbeitshereich X - Y vergrifert sich auf 500 x 500 mm
Frisspindel als Bohrpinole ausfahrbar:
Mit Klemmung,/Hub ca. 80 mm
(optional) Horizontalfriisspindel
mit Klemmung Hub ca. 100 mm
Werkzeugaufnahmen 15O 40 DIN 69871:
Ausriistungsvariante FPS500M hydro
Hydraulisches Anzugssystem DIN 69872
oder optional
Ausriistungsvariante DIN2080
Crundausstatiung 450 |
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FUr jleden Anwendungsbereich das Maximum:

Abnehmbare Spanewanne firden
Maschinenfuf’

Horizontalfrésspindel mit manuell
ausfahrbarer Bohrpinole (100 mm)
mitKlemmung

Klappbare Spritzschutzkabine



Optionen fir die Serie 500

UVV-Spritzschutzkabine
Inur for FPS500M-NC-Baureihe)

25



Optionen tirdie Serie 500

Schwenkbarer Umschlagtisch Typ 2231
Aufspannfléche 375x660 mm
Aufspannplatte waagrecht drehbar nach
rechts und links 30° bzw 40°

von/zur Maschine kippbar je 30°

nach rechts und links schwenkbar je 45°
Zulassige Belastung ca. 400 kg

Universeller manueller Teilapparat mit
Innenkegel nach ISO 40 DIN 69871.

Mitdirekterund /oderindirekter Teileinrichtung,

Gegenhalter, Lager und Zenfrierspitze
Optionen:

Reitstock

Planscheibe

2-3-4 Backenfutter

|

A

A

Schwenkbarer Winkeltisch Typ 2229
Aufspannfléche 375x800 mm
Aufspannplatte waagrecht nach rechts und
links drehbar je 40°

von/ zur Maschine kippbar je 45°

nach rechts und links schwenkbar je 45°
Zulassige Belostung ca. 300 kg

Weitere Optionen:

Minimalmengenschmierung-
Olnebelschmierung

Maschinenleuchte

Stahl-Lammellenbalg Z-Achse
oben

Maschinenfife nivellierbar

Elektronisches Handrad fir

Schwenkbarer Rundtisch Typ 2236 FPS 500M-NC

Aufspannflache @ 450 mm
Aufspannplatte waagrecht drehbar 360°
von/zur Maschine kippbar 15°/45°
nach rechts und links schwenkbar je 45°
Zuléssige Belastung ca. 200 kg

Cegenhalter mit Gegenlager,/Horizontal-
Fraseinrichtung



Universal-Frdas- und Bohrmaschinen fir
® [ndustrie

e Technische Universititen
® nstitute

® Fachschulen

® Berufsschulen

® Aushildungszentren

® Kundenschulung

e Wartung, Reparatur, Service
e Beratung & Service vor Ort
® Kundenspezifische Maschinenumbauten
e Umfangreiches Ersatzteillager

Technische Anderungen vorbehalten - Abbildungen teilweise mit Optionen dargestellt - Stand 01/2013 - Design: proVision

2/



Werkzeugmaschinen GmbH

Hersteller von Universal- Frds- und Bohrmaschinen

Birkerfeld 9 - 83627 Warngau - Telefon +49 (0) 80 24/99 05-0 - Fax: +49 (0) 80 24/91 241 - www.fps-germany.com - info@fps-germany.com
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